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Dokumentdaten

Originalanleitung

Zweck des
Dokuments

Bedienpersonal

IS

Dokumentennummer der
Betriebsanleitung

Version
Erstelldatum 21.02.2012
Letzte Anderung 14.09.2020

Die hier vorliegende Betriebsanleitung macht den Betreiber der
Maschine mit

e der Arbeitsweise,
e der Bedienung,
e den Sicherheitshinweisen und

e der Wartung vertraut.

Die Maschine darf ausschlief3lich nur von unterwiesenem
Personal bedient werden, das mit der Arbeitsweise, der
Bedienung und den Sicherheitseinrichtungen der Maschine
vertraut ist.

Die erfolgte Unterweisung ist im Abnahmeprotokoll
festzuhalten.

Wichtig

Bewahren Sie die Betriebsanleitung immer
an der Maschine auf!

Die Anleitung muss stets griffbereit sein!
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1.

Sicherheitshinweise

Diese Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, um die Folienanalyse sicher und
wirtschaftlich zu betreiben.

1.1 Verpflichtungen und Haftung

Grundvoraussetzung fur den sicherheitsgerechten Umgang und den stérungsfreien
Betrieb dieser Maschine ist die Kenntnis der grundlegenden Sicherheitshinweise und
der Sicherheitsvorschriften.

Diese Betriebsanleitung, insbesondere die Sicherheitshinweise sind von allen Personen
zu beachten, die an und mit der Maschine arbeiten.

Daruiber hinaus sind die fur den Einsatzort geltenden Regeln und Vorschriften zur
Unfallverhitung zu beachten.

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kdnnen bei der Verwendung Gefahren
fur den Benutzer oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen an der Maschine oder an anderen
Sachwerten entstehen. Die Maschine ist deshalb nur zu benutzen

= flr die bestimmungsgemale Verwendung
= in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand.

Bei Storungen, die die Sicherheit der Maschine beeintrachtigen kénnen, ist die
Maschine abzuschalten und die Stérung zu beseitigen, erst danach darf die Maschine
wieder eingeschaltet werden.

Gewaébhrleistungs- und Haftungsanspriche bei Personen- und Sachschaden sind
ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen
zurlickzufuhren sind:

= Nicht bestimmungsgemal3e Verwendung der Maschine.

= UnsachgemalRes Montieren, Inbetriebnehmen, Bedienen und Warten der
Maschine.

= Betreiben der Maschine mit defekten Sicherheitseinrichtungen oder nicht
ordnungsgemal angebrachten oder nicht funktionsfahigen Sicherheits- und
Schutzvorrichtungen.

= Nichtbeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung bezuglich Transport,
Lagerung, Montage, Inbetriebnahme und Wartung der Maschine.

= Eigenmachtige Veranderungen an der Maschine.

= Eigenmachtiges Verandern der Leistung oder Antriebsverhaltnisse an der
Maschine.

» Mangelhafte Uberwachung von Maschinenteilen, die einem Verschlei
unterliegen.

= Unsachgemal durchgeflihrte Reparaturen.

= Unsachgemal’ durchgefiihrte Reinigung (z. B. Hochdruckreinigung).

» Katastrophenfélle durch Fremdeinwirkung und hohere Gewalt.
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1.2 Sicherheitssymbole

In der Betriebsanleitung werden folgende Benennungen und Zeichen fur Gefahrdungen

verwendet:

B> B P>

VORSICHT

G

Wichtig

Dieses Symbol bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr
fur das Leben und die Gesundheit von Personen.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise hat schwere
gesundheitsschadliche Auswirkungen zur Folge, bis hin zu
lebensgefahrlichen Verletzungen oder Tod.

Dieses Symbol bedeutet eine unmittelbar drohende Gefahr
durch elektrische Energie.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise hat schwere
gesundheitsschadliche Auswirkungen zur Folge, bis hin zu
lebensgefahrlichen Verletzungen oder Tod.

Dieses Symbol bezeichnet eine mdglicherweise gefahrliche
Situation fiir das Leben und die Gesundheit von Personen.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann schwere
gesundheitsschadliche Auswirkungen zur Folge haben, bis hin zu
lebensgefahrlichen Verletzungen oder Tod.

Dieses Symbol bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche
Situation flr Personen oder Sachschaden.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann leichte Verletzungen oder
Sachschaden zur Folge haben.

Symbol und Hinweis bezeichnen Anwendungstips und
andere nitzliche Informationen.
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1.3 Piktogramme fur Gefahren

> DD PR

Gefahr durch mechanische Gefahrdungen, wie Quetschen,
Scheren, Reibung, Abrieb usw.

Gefahr durch motorisch angetriebene Baugruppen. Korperteile und
Kleidungsstiicke kdnnen eingezogen werden. Keine
Schutzabdeckungen entfernen.

Gefahr durch elektrische Einrichtungen an der Maschine.

Gefahr durch heil3e Medien.

Kombinierte Gefahrdungen.
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o

1.4 Gebotszeichen

Beim Arbeiten an der Maschine ist personliche Schutzausristung (PSA) zu tragen.

Sicherheitsschuhe tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Schutzbrille tragen!

Schutzkleidung tragen!
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1.5 Bestimmungsgemalie Verwendung

Die Betriebssicherheit der Maschine/Anlage ist nur bei bestimmungsgemaler Verwendung
gewabhrleistet.

Die Maschine darf ausschlie3lich zum Analysieren von Folien im Rahmen der nachfolgend
definierten Grenzen verwendet werden.

Folien mit folgenden Eigenschaften dirfen mit der Maschine analysiert werden:

Material Beharzte oder lackierte Papiere
Breite 60 mm

Hohe 96 mm

Gewicht Rohpapier: 30 g/m2 - 150 g/m?

Nur bei Einhaltung dieser Eigenschaften ist die Maschine bestimmungsgemal verwendet.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehdrt auch:
e das Beachten aller Hinweise aus der Betriebsanleitung und
e die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

B3> Mit der Maschine diirfen keine thermoplastischen oder
leicht brennbare Folien analysiert werden. Gefahrdung
von Personen und Beschadigungen des Gerates
konnen die Folge sein.

Wichtig

1.6 Sachwidrige Verwendung

Andere Verwendungen, als oben aufgefiihrt sind nicht erlaubt, da bei sachwidrigem
Gebrauch Gefahren auftreten kdnnen, die Personen die an der Maschine, oder im Umfeld
arbeiten, verletzen, oder Schaden an der Maschine verursachen kénnen.

Das Erhitzen von Lebensmittel oder anderen Gegenstanden, (aul3er o. g. Folien)

ist verboten.

Der Betreiber tragt die alleinigen Folgen

» aus nicht bestimmungsgemaler Verwendung;
» aus Handlungen, die nicht in der Betriebsanleitung beschrieben sind.

Fur daraus resultierende Schaden tbernimmt der Hersteller keinerlei Haftung. Bei nicht
bestimmungsgemaler Verwendung erléschen jegliche Gewéhrleistungsanspriiche an den
Hersteller.
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1.7 Grenzen der Maschine

Die Anlage ist zum Analysieren von Folien im beschriebenen Temperaturbereich sowie in der
freigegebenen Flussigkeit geeignet:

» Nur ,,Silikondl TYP 350 fiir Folienanalyse® verwenden. Andere Silikondle kdnnen zu
ungenauen Ergebnissen fihren oder das Gerat beschadigen.

Die Analyse ist nicht oder nur eingeschréankt méglich:

» bei der Verwendung von ungeeigneten Medien.

1.8 Organisatorische Mallhahmen

Die erforderlichen personlichen Schutzausristungen sind vom Betreiber bereitzustellen
und immer funktionsfahig zu halten.

Alle vorhandenen Sicherheitseinrichtungen sind regelmalfiig zu tUberprifen.

Die Mitarbeiter sind regelm&Rig tber die Gefahren am Arbeitsplatz zu unterweisen.

1.9 Schutzeinrichtungen

¢ Vor jedem Ingangsetzen der Maschine mussen alle Schutzeinrichtungen sachgerecht
angebracht und funktionsfahig sein.

e Schutzvorrichtungen dirfen nur nach Stillstand der Maschine zu Wartungs-, Reinigungs-
und Reparaturzwecken von Fachpersonal entfernt werden.

e Bei Lieferung von Teilkomponenten oder nachtraglichem Anbau sind die
Schutzvorrichtungen durch den Betreiber vorschriftsmafig anzubringen.

1.10 Informelle Sicherheitsmallhnahmen

¢ Die Betriebsanleitung ist standig einsehbar aufzubewahren.

e Erganzend zur Betriebsanleitung sind die allgemeingultigen sowie die 6rtlichen
Regelungen zur Netzversorgung, zur Unfallverhiitung, zum Arbeitsschutz und zum
Umweltschutz bereitzustellen und zu beachten.

e Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine sind in lesbarem Zustand zu
halten und gegebenenfalls zu erneuern.
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1.11 Sicherheitsmallinahmen im Normalbetrieb

Maschine nur betreiben, wenn alle Schutzeinrichtungen voll funktionsféahig sind. Vor
Einschalten der Maschine sicherstellen, dass niemand durch die anlaufende Maschine
gefahrdet werden kann.

Die Maschine ist regelmaRig auf aul3erlich erkennbare Schaden und Funktionsfahigkeit der
Sicherheitseinrichtungen zu tberprufen.

1.12 Gefahren durch elektrische Energie

e Arbeiten an der elektrischen Einrichtung durfen nur von Elektrofachkraften ausgefihrt
werden.

¢ Die elektrische Ausriistung der Maschine ist regelmafiig zu tberprifen.

e Bei Defekten an der elektrischen Ausriistung, Maschine sofort abschalten und Schaden
durch Elektrofachkraft beheben.

e Wiedereinschalten der Maschine erst dann, wenn die elektrische Ausriistung Gberpruft ist
und keine Mangel mehr vorhanden sind.

1.13 Besondere Gefahrenstellen

e Gefahren durch Quetschen und Scheren an den einzelnen Maschinenteilen.
e Gefahren durch elektrische Spannung und an den elektrischen Einrichtungen.
e Benutzung von Gefahrstoffen.

1.14 Wartung und Instandhaltung, Storungsbeseitigung

e Vorgeschriebene Einstell-, Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten fristgeman
durchfuhren.

¢ Alle Betriebsmedien wie Elektrik, Heizung und Antriebe gegen unbeabsichtigte
Inbetriebnahme absichern.

e Bei allen Wartungs-, Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten Maschine spannungsfrei
schalten und Hauptschalter gegen unbefugtes Wiedereinschalten sichern.

e Nach Beendigung der Wartungsarbeiten, vor dem Wiedereinschalten,
Sicherheitseinrichtungen auf korrekte Funktion tberprtfen.
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1.15 Reinigen der Maschine und Entsorgung

Verwendete Stoffe und Materialien sachgerecht handhaben und
entsorgen, insbesondere:

bei Reinigung der Maschine
beim Austausch von Teilen

1.16 Larm der Maschine

e Der Emissionsschallschutzpegel der Maschine betragt < 50 dB(A) (DIN EN 60704-1)

1.17 Unfallverhutungsvorschriften, Arbeitsschutzrichtlinien

¢ Die zutreffenden Unfallverhitungsvorschriften und Arbeitsschutzrichtlinien sind
unbedingt einzuhalten.
e Maschine bei Unfallen und Stérungen sofort Gber den Hauptschalter abschalten.
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1 Maschinenbeschreibung, Technische Daten

2.1 Gesamtansicht des Folienanalysegeréates

Bild 1 Gesamte Maschine

2.2 Arbeitsplatze

Die Maschine darf ausschlie3lich durch eine einzige Person bedient werden. Der Arbeitsplatz
befindet sich an der Vorderseite der Maschine

Sy

Wichtig

Der Bediener hat darauf zu achten, dass der Arbeitsplatz frei von
Gegenstanden gehalten wird, die zu einer Gefahrdung fihren kénnen.

2.3 Gefahrenbereiche

Die Gefahrdungen an der Maschine sind in der Risikobeurteilung erfasst und entsprechende
Malnahmen zur Vermeidung der Gefahrdungen durchgefihrt.

Dennoch kdnnen an der Maschine Restgefahren vorhanden sein. Deshalb sind die
Sicherheits- und Warnhinweise aus der Betriebsanleitung und an der Maschine unbedingt zu

beachten.
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2.4 Kennzeichnung der Maschine

/ Type: \
Folienanalysegerat
C € Serial No.: XXXXXXX
Manufactured: XX. XXXX

Mess- & Analysensysteme

Golombek GmbH
Eichhaldenstr. 73
71720 Oberstenfeld
k Germany /
Zeichnung 1: Typenschild mit CE-Kennzeichen
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2.5 Technische Daten

Allgemeine Daten

Maschine L x B x H (mm) 450 x 450 x 600
Gewicht: ca. 30 kg
Tabelle 1

Energieversorgung/ Elektrizitat

Betriebspannung

AC 230V, 50Hz

Hauptsicherung 16 A trage
Tabelle 2

Prozessdaten

Analysedauerdauer: 2,0 — 30 Minuten
Vebrauchsmedien (ca.) Silikondl

Tabelle 3

Umgebungsbedingungen Betrieb

Raum

Die Maschine darf nur in geschlossenen,
frostfreien RAumen betrieben werden.
Die Maschine darf nicht in
explosionsgeféhrlichen Umgebungen
eingesetzt werden.

Temperatur min. 5 °C, max. 40°C
Luftfeuchtigkeit max. 90 % relative Feuchte
Tabelle 4

Umweltbelastung

Larmpegel an der Maschine

<50 dB(A) (DIN EN 60704 — 1)

Tabelle 5
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2 Aufbau und Funktion der Maschine
3.1 Mechanischer Aufbau und Legende

Turm mit Fihrung
) und Antrieb far Auf-
Zeichnung 2 Abbewegung

Anzeige fur
Temperatur und

Messkopf Einstellwerte
Netzschalter
Probenhalter
Bedientasten
Probe
Temperierbad-

offnung

Temperierbad
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4  Transport und Lagerung

4.1 Transportmittel
Fur den Transport der Maschine ist ein geeigneter Hubwagen notwendig.
Dieser muss fur das Gewicht und die Abmessungen der Maschine geeignet sein.
(Siehe hierzu Angaben in den technischen Daten).

4.2 Sicherheitshinweise fur den Transport

/N WARNUNG

é‘ Schwere Verletzungen und Sachschaden kdonnen die Folge sein

Gefahr durch Absturz von Lasten

Maschine nur mit Hebezeugen anheben oder transportieren, die
fur das Gewicht und die Abmessungen der Maschine geeignet

sind.

. Angaben in den technischen Daten beachten.

. Maschine nicht mit einem Kran transportieren.

" Maschine beim Transport nicht neigen. Aufgrund des
hohen Schwerpunkts kann die Maschine leicht kippen.

" Beim Transport auf Schwerpunktausgleich achten.

. Beim Absenken der Last nicht unter die Maschine greifen

Zl WARNUNG

Transport, Demontage und Montage der Anlage nur durch
ausgebildetes und unterwiesenes Personal

4.3 Vorbereitung zum Transport

1.

o 0hs®w

Wenn die Maschine bereits in Betrieb war, dann Maschine vor dem Transport
aul3er Betrieb nehmen. Badflissigkeit abgekihlt in geeigneten Behélter
umfullen.

Beschaffenheit und Tragfahigkeit am vorgesehenen Aufstellort und auf dem
gesamten Transportweg prifen.

- Maschine nur auf ebener, fester Unterlage aufstellen.

- Ortliche geltende Vorschriften fir Arbeitsraume beachten.

- Technische Daten der Maschine beachten.

Genauen Aufstellort festlegen und markieren.

Transportweg festlegen und mégliche Hindernisse entfernen.

Unbefugte Personen vom Transportweg und Aufstellort fernhalten.
Bereiche wenn notwendig absperren.

Seite 20 von 68




Folienanalyse

4.4 Transportin Originalverpackung

Beachten Sie die Sicherheitshinweise in Kapitel 4.2 und die Verlade- und
Transportanweisungen an der Maschine!

Beim Transport mit dem LKW unbedingt einen sicheren Standort gewahrleisten
und die Maschine auf der Ladeflache fixieren.

Priufen Sie bei der Ankunft die Sendung auf eventuell vorhandene
Transportschaden. Wenn Sie Schéaden feststellen, dann melden Sie diese
unverzuglich an die Transportfirma.

In Originalverpackung wird die Maschine auf einer Palette oder in einem
Verschlag geliefert und sollte in diesem Zustand auch moglichst nahe an den
Einsatzort transportiert werden.

Die Maschinen dirfen weder gestirzt noch mehr als 5° aus der Waagerechten
gekippt werden.

Das Bruttogewicht der Maschine einschlief3lich Originalverpackung finden Sie in
den Technischen Daten dieser Betriebsanleitung

4.5 Transport in ausgepacktem Zustand

. Sicherheitshinweise in Kapitel 4.2 beachten!

Vorraussetzungen

Vorgehen

Keine Flussigkeit in der Maschine
Hauptschalter ausgeschaltet und alle Energieversorgungen getrennt.

Transportweg prufen und sichern, sowie Hindernisse entfernen.
Komponenten einzeln zum Aufstellort tragen

Maschine moglichst nahe tber dem Boden an den Aufstellort
transportieren.

4. Maschine vorsichtig und langsam absenken. Dabei nicht unter die Last
greifen.

A
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5 Installation und Inbetriebnahme

5.1 Maschine aufstellen

Die Maschine darf nicht in einer explosionsgefahrlichen oder frostgefahrdeten
ﬁ: Umgebung betrieben werden.

Wichtig Die Analyseleistung ist bei einer Umgebungstemperatur unter 15°C stark

eingeschrankt. Wahlen Sie einen geeigneten Aufstellort.

Betreiben Sie die Maschine nicht in einer Umgebung, in der z.B. Sauren zur
Reinigung anderer Teile verwendet werden. Verschiedene Sauren kénnen zu
Lochfral?3 an Teilen der Maschine fuhren.

Voraussetzungen

Der Aufstellort der Maschine muss ausreichend fest, sauber und eben
sein.

Alle lokal geltenden Sicherheitsbestimmungen und Vorschriften missen
eingehalten sein.

Vorgehen
1 Maschine an den endglltigen Platz stellen. Siehe dazu auch
Transportanleitung in Kapitel 4.6.
2 Maschine in allen Richtungen waagrecht aufstellen.

5.2 Energieversorgung herstellen

Gefahr durch elektrische Spannung

Todliche Korperdurchstromung kann die Folge sein

. Anschluss der elektrischen Verbindungen gemaf dem
Stromlaufplan und den Angaben auf dem Typenschild

. Gerat darf nur an Stromversorgungs-Netzsteckdosen mit
Schutzkontakt (PE) angeschlossen werden!

. Der Netzstecker dient als sichere Schutztrennung vom
Stromversorgungsnetz

und muss immer frei zuganglich sein.

Geréat nicht mit beschadigtem Netzkabel in Betrieb nehmen.
Netzkabel regelmafiig auf Beschadigungen prifen.

Keine Haftung bei falschem Netzanschluss!

nach den gultigen Normen am Aufstellort, z.B. VDE 0100
nur von einer Elektro-Fachkraft durchzufiihren
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Stromversorgung

Beachten Sie die Angaben zur Energieversorgung auf dem Maschinentypenschild und
im Schaltplan.

Vor dem Anschluss an die Stromversorgung folgende Punkte prufen/beachten:
Bauseits nur trage Sicherungen und einen FI-Schutzschalter mit einem Auslésestrom
von max. 30mA verwenden.

Bauseits eine geeignete Netztrenneinrichtung vor der Steckverbindung einbauen.
Spannung prufen. PE- und Nullleiter dirfen keine Spannung fuhren!

Durchgehende Verbindung des Schutzleitersystems tberprifen!

5.3 Hilfsstoffe

Von Fa. Mess- & Analysensysteme Golombek GmbH freigegebene Ole

Silikondl = Typ 350 fur Folienanalyse® der Firma
Mess- & Analysensysteme Golombek GmbH

Verwendung anderer Chemikalien

Fa. Mess- & Analysensysteme Golombek GmbH tbernimmt keine Haftung fur
Sachschaden aus der Verwendung von nicht freigegebenen Chemikalien.

Eine Freigabe anderer Chemikalien, kann in Abstimmung mit Fa. Mess- &
Analysensysteme Golombek GmbH erfolgen.

Die Aufwénde seitens Fa. Mess- & Analysensysteme Golombek GmbH werden
dabei kostenpflichtig verrechnet.
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WARNUNG

VAN
-
¥

o

Gefahr durch Gefahrstoffe

Gesundheitsschadliche Reaktionen an Haut, Schleimhauten und
Augen sowie Sachschaden konnen die Folge sein

" Beim Umgang mit Gefahrstoffen unbedingt die
Sicherheitshinweise im Sicherheitsdatenblatt des
Herstellers beachten

=  Augen- und Hautschutz bei Umgang mit Gefahrstoffen
tragen.

=  Wahrend der Arbeit nicht essen, trinken und rauchen.

=  Verschiittete Ole mit geeigneten Mitteln binden

. Hinweise zur fachgerechten Entsorgung von Restmengen
und Behéltern beachten

5.4 Inbetriebnahme

Fluhren Sie die Arbeiten zur Inbetriebnahme aus, wenn Sie die Maschine erstmalig
verwenden oder nachdem die Maschine langere Zeit (> 3 Monate) aul3er Betrieb war.

AN

WARNUNG

Erstinbetriebnahme nur durch speziell ausgebildetes und
unterwiesenes Fachpersonal. Betriebsanleitungen und
Sicherheitshinweise der Maschine und Sicherheitsdatenblatter der
Hilfsstoffe beachten!

Maschine nicht mit demontierten Schutzverkleidungen betreiben!

5.5 Vorbereitende Arbeiten

Vorgehen

ook wbdrE

s

Hauptschalter ausschalten

Unbefugt von der Maschine verweisen.

Wenn notwendig: Maschine reinigen.

Sichtkontrolle an der gesamten Maschine durchfuhren.
Energieversorgung prufen.

Fullstande von allen Hilfsstoffen kontrollieren.

Fullstand der kalten Badflissigkeit ca. 5mm unter den umlaufenden
Bohrungen in der Badoffnung.

Fullstand der erhitzten Badfllissigkeit ca. in der Mitte der umlaufenden
Bohrungen in der Badoffnung.
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5.6 Maschine einschalten und Funktionen prifen

Netzschalter am Temperierkopf einschalten. Wenn ,OFF“ in der Anzeige erscheint kann das
Temperierbad durch die Taste ,OK® in Betrieb genommen werden. Bitte lesen Sie dazu die
entsprechenden Hinweise im JULABO Handbuch.

6 Bedienung der Maschine

6.1 Computergestutzte Messung
Bitte lesen Sie auch die Sicherheitshinweise im JULABO Handbuch!

Nach dem Starten des Folienanalyseprogramms aus der Windows-Umgebung wird
automatisch eine Leerlaufmessung durchgeftihrt, um eine Nullpunktunterdriickung maglich zu
machen.

Bitte beachten Sie hierbei, dass wahrend des Eichvorgangs in keinem Fall der Probenhalter
der Messeinheit beriihrt oder gar blockiert werden darf.

Wahrend der Leerlaufmessung erscheint am Bildschirm folgendes Fenster:

Nullpunkteinstellung Bitte warten !

LA

e
u\“‘ A
g “. LS o g
"\“‘\“ N

- )
'

Jorg Solombek

Sobald die Leerlaufmessung abgeschlossen ist meldet sich das Programm mit dem
Hauptfenster.
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Das Programm ist nun betriebsbereit. Um einen Messvorgang zu starten muss der Messkopf
noch mit einer Probe bestlickt werden.

6.2 Erste Messung

Um die Messung nun durchfiihren zu kénnen benotigen
Sie eine Probe.

Hierflr benétigen Sie die mitgelieferte Stanze und den
Bandstahlschnitt..

Stanzen Sie aus der zu messenden Folie ein Stlick aus.
Legen Sie dazu den Bandstahlschnitt auf die Folie und
schieben beides zusammen zwischen die beiden
Druckplatten der Stanze. Driicken Sie den Hebel nach
unten um die Probe auszustanzen

Die Gro3e der ausgestanzten Folie betragt 96 x 60 mm.

Beachten Sie hierbei stets den Faserverlauf der Folie.
Stellen Sie sicher, dass der Faserverlauf der Probe immer in Ausrichtung des Rihrkopfes
verlauft.

RS
Der Faserverlauf des Papiers hat einen gewissen Einfluss auf die Messung. Um die
Vergleichbarkeit der Messungen zu gewabhrleisten, sollten Sie die Proben immer im gleichen
Faserverlauf ausstanzen.

Nachdem Sie eine Probe wie beschrieben vorbereitet haben und der Eichvorgang beendet
ist, kdnnen Sie die Probe in die Drahtgabel des Probenhalters einlegen.
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VORSICHT

Gefahr durch Fangen und Einziehen von Koérperteilen durch die

Ruhrergabel
A Verletzungen und Quetschungen von Korperteilen sind maoglich.

e Sicherheitseinrichtungen (z. B. feste Verdeckungen) missen
angebracht sein. Sie durfen nicht entfernt, Gberbrickt,
umgangen oder aul3er Kraft gesetzt werden.

e Defekte Schutz- und Sicherheitseinrichtungen sind sofort
auszutauschen. Die Maschine/Maschine ist bis zum Ersatz
und Anbringen der Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
abzuschalten und zu sichern.

e Keine drehenden Teile berihren!

WARNUNG

Gefahr durch hohe Temperaturen im Temperierbad (200°)

Erhebliche Verbrennungen/Verbrihungen der Haut und Augen
konnen die Folge sein

Nicht in das Temperierbad fassen!

Spritzen der Temperierflissigkeit vermeiden!
Schutzbrille tragen

Hitzebestandige Handschuhe tragen!

/N
A
=
Y
o

Achten Sie darauf, dal3 die Probe genau in der Mitte der Gabel sitzt.
Als Orientierungshilfe kénnen Sie die ausgestanzten Kerben in der Probe benutzen.
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Auf dem Bildschirm sehen Sie nun das Hauptfenster:

= Folienanalyse 2.0 fiir Windows H -
Datei Kurven anzeigen... Einstellungen Hilfsprogramme

Aktueller Zeitbereich in Minuten

C 25 @5 C10 O 25 O 50 O 100 ) 250 ) 500

Zeit-
bereich Speichermn

- - - l Laden

Ebene Bezeichnung Grenzwertdatei

i

5 Gralfik

Ebene

5
2 5 = Beenden

Das Hauptfenster unterteilt sich in 4 Bereiche:

a) Menduleiste
(Datei, Kurven anzeigen, Einstellungen, Hilfsprogramme)

b) Einstellknopfe fur den aktuellen Zeitbereich
(2,5 5 10 25 50 100 250 500)

c) Ubersicht der 5 verfiigbaren Ebenen
mit den Aktivierungsknopfen (1 ... 5)

d) Schaltkndpfe
(Speichern, Laden, Grafik, Ebene und Beenden)

Wir mochten Sie nun analog mit der Messung, die Sie im Folgenden durchfuhren, durch das
Programm fuhren.

Ebene: Eine Ebene ist als ein Container anzusehen, in dem eine Kurve von Platte
geladen bzw. in dem eine Kurve gemessen werden kann. Im Programm ist zu
jedem Zeitpunkt nur eine Ebene aktiv. Die meisten Aktionen durch
Schaltkndpfe bzw. der Mentileiste beziehen sich auf die aktive Ebene.

Nach dem Programmestart ist die erste Ebene aktiviert. Sie erkennen dies an der violetten
Hinterlegung.

Um eine andere Ebene zu aktivieren, bewegen Sie den Mauszeiger in den entsprechenden
Aktivierungsknopf (1..5) und driicken die linke Maustaste.

Aktivieren Sie nun die Ebene 1, falls eine andere Ebene aktiv ist.
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Zum Offnen der aktiven Ebene bewegen Sie den Mauszeiger zum Schaltknopf Ebene und
driicken Sie die linke Maustaste.
Es erscheint das Ebenenfenster:

Yorlage in Ebene 1

Bezeichnung: |

Meszsung starten

Benutzer: | | Prufdatum: |ng 10,94

Einstellungen

Beharzungsart

2
Beharzung: D -4 Harztyp: | Grenzwerte zuord.
|
i
|

Beharzung won

g adil

Druck von

Papier yon

Ergebnisse

Gesamtgewicht: g/m* Bemerkungen:

Papiergewicht: g/me
Luftdurchlassigkeit: ml/min
Temperatur: C

Feuchte: 4

FluB: 4
: Zurnuck
Azchegehalt des Papiers: 4

Sie sollten aus statistischen Zwecken und zur Archivierung der Daten dieses Fenster
moglichst vollstandig ausfillen.

Geben Sie im Bezeichnungsfeld Ihre gewiinschte Folien- bzw. Kurvenbezeichnung ein. Unter
dieser Bezeichnung wird die Kurve auch auf der Platte archiviert.

Um jeweils in das nachste Eingabefeld zu gelangen driicken Sie die Tab-Taste oder fuhren
den Mauszeiger in das gewinschte Feld und bestatigen mit der linken Maustaste. Um in das
vorherige Eingabefeld zu gelangen, halten Sie Gro3schreib-Taste gedrtickt und driicken die
Tab-Taste.

In einem Eingabefeld kénnen Sie sich mit den Pfeil-Tasten (Pfeilrechts nach rechts, Pfeillinks
nach links) bewegen.

Falls Sie sich in einem Eingabefeld verschrieben haben kénnen Sie Zeichen I6schen, indem
Sie die Entf-Taste oder die Backspace-Taste dricken.

Worauf Sie unbedingt achten mussen, ist, dass in dem Feld Papiergewicht der korrekte Wert
eingegeben wird.

Das Programm ben¢étigt diese Angabe, um Berechnungen durchfihren zu kénnen. Bleibt des
Feld Papiergewicht leer, so nimmt des Programm ein Rohgewicht von 80g/m2 an.

Wenn Sie die Felder entsprechend ausgefullt haben, klicken Sie mit dem Mauszeiger das
Schaltfeld Messung starten (rechts oben im Ebenenfenster).
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Auf dem Bildschirm erscheint nun das Messfenster:

Messung von {TestMessung> in Ebene 1

Mezzung beenden Laaaeh

Im Messfenster sehen Sie ein Achsenkreuz mit der Zeiteinheit Minuten auf der X-Achse und
der Harte als Einheit auf der Y-Achse.

Der Messkopf mit der Probe senkt sich nun in das auf 140°C erwarmte Silikondlbad.
Sie kdnnen auf dem Bildschirm den Messvorgang direkt verfolgen.

Erfolgt nach einer bestimmten, im Programm festgelegten Zeitspanne kein Ansteigen der
Kurve mehr, so kann der Messvorgang durch Klicken des Schaltknopfes Messung beenden

abgebrochen werden.
Der Messkopf fahrt mit der ausgeharteten Probe in die Ausgangsstellung zurick.
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Durch Klicken des Schaltknopfes Zuriick gelangen Sie wieder ins Hauptfenster:

= Folienanalyse 2.0 fiir Windows n o
Datei Kurven anzeigen... Einstellungen Hilfsprogramme
Aktueller Zeitbereich in Minuten
25 @5 C1o C 25 C 50 C 100 C) 250 O 500
Ebene Bezeichnung Grenzwertdatei zeit_- )
bereich Speichern
Laden
2
[ Grafik
3
L
Ebene
4
5
5
: 5 = Beenden

In der Ebenen-Ubersicht sehen Sie nun:

a) Bezeichnung der Kurve
Die Kurvenbezeichnung entspricht der zuvor in der Ebene eingegebenen Bezeichnung.

b) Eine Kurve im Gitter des Zeitbereichs
d.h. in der Ebene befindet sich eine gemessene Kurve, die im unmittelbar darunter
stehenden Zeitbereich gemessen wurde.

c) Einen Bleistift
d.h. in der Ebene wurden Daten geéndert, die noch nicht auf Platte gespeichert wurden.
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Um die zuvor gemessene Kurve nun am Bildschirm anzuzeigen bzw. am Drucker
auszugeben klicken Sie den Schaltknopf Grafik.

Am Bildschirm erscheint das Grafikfenster:

= 0 - -
H
a
r
t
e
I N I e e e e R
f—_f"“\—f
.-'-"'"-F'FF
-.__'_,.o—"'
——
]

0 1 2 3 4 Minuten LT
Ehane 2 pracken
Ebene 3:

EE::: ; Zuruck

Sie mochten die Kurve und die berechneten Daten nun ausdrucken lassen.
Kontrollieren Sie, ob der Drucker eingeschaltet ist und prifen Sie die Papierzufuhr.

Klicken Sie den Drucken-Schaltknopf und bestatigen Sie das Meldungsfenster Kurve
»drucken“? indem Sie den Ok-Schaltknopf klicken.

Mit Anklicken des Zurick-Schaltknopfes gelangen Sie wieder zuriick in das Hauptfenster.
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Um nun die in der aktuellen Ebene liegende Kurve auf Ihre Festplatte zu speichern, klicken
Sie im Hauptfenster den Speichern-Schaltknopf.

Auf dem Bildschirm erscheint das Speichern-Fenster:

= E 7 hene 15 E -

" Kurven

® Kurve C Yorlage

I Yerzeichns

Beizpielkurven
Beizpielkurven 2

Test- Messung S yrma iy Zuruck

Das Speichern-Fenster enthalt zwei Listenfenster:

a) Verzeichnis-Listenfenster
hier werden alle Verzeichnisse, die im Programm angelegt sind, aufgelistet.

b) Kurven-Listenfenster
hier werden alle Kurven angezeigt, die im zuvor angeklickten Verzeichnis enthalten sind.

Um nun die gemessene Kurve unter der Bezeichnung, die im Eingabefeld unten links
angezeigt wird, abzuspeichern klicken sie mit dem Mauszeiger in dem Verzeichnis-
Listenfenster das Verzeichnis, in dem die Kurve abgelegt werden soll.

Im Kurven-Listenfenster sehen Sie jetzt alle darin enthaltenen Kurven und der Speichern-
Schaltknopf wird automatisch verfugbar.

Mit dem Klicken des Speichern-Schaltknopfes wird die Kurve abgespeichert und Sie
gelangen wieder zurick ins Hauptfenster.

Im Hauptfenster wird in der Ebenen-Ubersicht kein Bleistift mehr angezeigt, d.h. die
gemessene Kurve ist abgespeichert.
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6.3 Programm-Beschreibung

6.3.1 Grundlegende Begriffe

Ebene: Eine Ebene ist als ein Container anzusehen, in den eine Kurve/Vorlage
von Platte geladen bzw. in dem eine Kurve gemessen werden kann. Die
meisten Aktionen, ausgel6st durch Schaltkndpfe bzw. der Mentileiste,
beziehen sich auf die aktive Ebene.

Kurve/Vorlage: Werden fur mehrere Kurvenmessungen gleiche Einstellungen,
Grenzwerte und/oder Probendaten bendtigt, so kdonnen diese Daten in
einer Ebene eingegeben und als Vorlage abgespeichert werden, um sie
als Grundlage (Muster) fur spatere Messungen zu verwenden.

Eine Kurve ist somit nichts anderes als eine gemessene Vorlage.

6.3.2 Hauptfenster

|Auswahlknopfe | |Ebene- | |HaUDtmenU | |Scha|tknt')pfe
= olienana ; 1 do || =
Datei Kurven anzeigen..\ Einstellungen Hilfsprogramme
\\ Aktueller Zeitbereich in Minuten
25 @5 C10 C 25 C5 C 100 (250 C 500
Ebene Bezeichnung Grenzwertdatei in!' )
bereich Speichemn
- - - l Laden
2
L Grafik
3
L]
Ebene
4
L]
5
: 5 = Beenden

6.3.2.1 Einstellknopfe fur den aktuellen Zeitbereich:

Der aktuelle Zeitbereich ist der Zeitbereich, der zur Kurvenmessung zugrunde gelegt wird.
Befindet sich jedoch in einer Ebene eine Kurve, so bleibt der Zeitbereich, in dem die Kurve
gemessen wurde, als Zeitbereich der Ebene bestehen, d.h. in den funf verfigbaren Ebenen
kénnen Kurven mit verschiedenen Zeitbereichen liegen.

Werden uber den Schaltknopf Grafik Kurven angezeigt, so werden nur die Kurven dargestellt,
deren Zeitbereich gleich dem aktuellen Zeitbereich ist.
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6.3.2.2 Ebenen-Ubersicht

Im Programm stehen funf Ebenen zur Verflugung.
Das Aktivieren von Ebenen erfolgt tber die Aktivierungsknopfe (1 ... 5).

Die Ebenen-Ubersicht enthélt:
a) Aktivierungsknopf

b) Bezeichnung:
hier wird die Bezeichnung der in der Ebene liegenden Kurve/Vorlage angezeigt.

c) Grenzwertdatei:
Bezeichnung einer zugeordneten Grenzwertdatei.

d) Zeitbereich und Status
Der Zeitbereich entspricht dem aktuellen Zeitbereich, solange sich keine gemessene
Kurve in der Ebene befindet.
Die Gitter-Grafik des Zeitbereichs zeigt an, ob sich eine Kurve oder Vorlage in der
Ebene befindet.

Gitter leer: In der Ebene befindet sich eine Vorlage
Kurve in Gitter: In der Ebene befindet sich eine Kurve.
a) Bleistift:

An der rechten Spite der Ebenen-Ubersicht erscheint ein Bleistift fir nicht
abgespeicherte Anderungen einer Kurve/Vorlage.

6.3.2.3 Schaltknopf: Speichern
Dient zum Abspeichern einer Kurve/Vorlage der aktuellen Ebene auf Platte (s. 3.4.)

6.3.2.4 Schaltknopf: Laden
Dient zum Laden einer Kurve/Vorlage von Platte in die aktuelle Ebene (s. 3.5.)

6.3.2.5 Schaltknopf: Grafik

Mit dem Grafik-Schaltknopf werden alle Kurven angezeigt, deren Zeitbereich gleich dem
aktuellen Zeitbereich ist. (s. 3.6.)

6.3.2.6 Schaltknopf: Ebene

Mit dem Ebene-Schaltknopf wird die aktuelle Ebene geoffnet.
In der Ebene werden die Probedaten erfasst, die Messeinstellungen festgelegt, Messungen
durchgefuhrt und die Ergebnisse angezeigt. (s. 3.7.)

6.3.2.7 Schaltknopf: Beenden

Mit dem Beenden-Schaltknopf wird das Programm verlassen. Befinden sich noch nicht
abgespeicherte Kurven/Vorlagen in Ebenen, so muss das Beenden mit einer
Sicherheitsabfrage bestatigt werden.
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6.3.3 Menu des Hauptfensters

6.3.3.1 Menupunkt: Datei - Kurve/Vorlage speichern
Dient zum Abspeichern einer Kurve/Vorlage der aktuellen Ebene auf Platte (s. 3.4.)

6.3.3.2 Menupunkt: Datei - Kurve/Vorlage laden
Dient zum Laden einer Kurve/Vorlage von Platte in die aktuelle Ebene (s. 3.5.)

6.3.3.3 Menupunkt: Datei - Kurve/Vorlage in Ebene |6schen

Die Kurve/Vorlage der aktuellen Ebene wird geléscht, den Probendaten und den
Messeinstellungen die Anfangswerte zugeordnet.

Der Status der aktuellen Ebene nach dem Ldschen entspricht dem der Ebene nach
Programmestart.

6.3.3.4 Menupunkt: Datei - Kurve/Vorlage auf Platte Idschen
Eine Kurve/Vorlage von der Festplatte I6schen (s. 3.8.)

6.3.3.5 Menupunkt: Datei - Verzeichnis erstellen

Erstellen eines neuen Verzeichnisses.
Es kénnen Verzeichnisse zum Abspeichern von Grenzwerten, Vorlagen und Kurven erstellt
werden. (s. 3.9.)

6.3.3.6 Menupunkt: Datei - Verzeichnis l6schen

Loschen eines leeren Verzeichnisses.

Verzeichnisse kdnnen nur geléscht werden, wenn sich keine Dateien (Grenzwerte, Vorlagen,
Kurven) mehr in ihnen befinden.

Léschen Sie, wenn Sie ein Verzeichnis Idschen mdchten, zuvor alle die darin enthaltenen
Dateien.

6.3.3.7 Menupunkt: Datei - Grenzwertverwaltung

Mit dieser Funktion konnen Sie vor oder nach dem Messen einer Kurve Grenzwerte fur die
Ergebnisse zuordnen. (s. 3.11.)

6.3.3.8 Menupunkt: Datei - Ende

Mit dem Menipunkt Ende wird das Programm verlassen. Befinden sich noch nicht
abgespeicherte Kurven/Vorlagen in Ebenen, so muss das Beenden mit einer
Sicherheitsabfrage bestatigt werden.

6.3.3.9 Menupunkt: Kurven anzeigen

Mit dem Menupunkt Kurven anzeigen werden alle Kurven angezeigt, deren Zeitbereich
gleich dem aktuellen Zeitbereich ist. (s. 3.6.)

6.3.3.10 Menupunkt: Einstellungen - Drucker einrichten

Sollten Sie verschiedene Drucker an Inrem Computer angeschlossen haben und aus der
Folienanalyse-Software einen anderen Drucker als den Standart-Drucker ansteuern, so
haben Sie in diesem Fenster die Moglichkeit, den gewilnschten Drucker zu aktivieren.

Das Drucker einrichten-Fenster ist ein Windows-Fenster und bietet je nach Druckertreiber
weitere Einstellmdglichkeiten.

Mehr daruber finden Sie in lhrem Windows-Handbuch.
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6.3.3.11 Menlpunkt: Einstellungen - Kurvenfarben

Hier haben Sie die Moglichkeit, die Kurvenfarben fur die Grafikausgaben am Bildschirm zu
andern.

Wabhlen Sie zun&chst den Menupunkt Kurvenfarben. Es erscheint ein weiteres Menu mit den
vorhandenen Ebenen. Wahlen Sie hier die Ebene aus, deren Kurvenfarbe Sie andern
mochten.

Im Fenster Farben kdnnen Sie nun lhre gewilnschte Farbe aktivieren.

Mit dem Schaltknopf Ok gelangen Sie mit Anderung, mit dem Schaltknopf Abbrechen ohne
Anderung der Kurvenfarbe zuriick ins Hauptmenu.

Achtung: Mdglicherweise unterstitzt Ihre Bildschirmkarte nicht alle angebotenen Farben.
Sollte dies der Fall sein, versuchen Sie es mit einer anderen Farbe.

6.3.3.12 Menupunkt: Einstellungen - Sonstige Einstellungen

Hier haben Sie die Moglichkeit, die Linienstérke fur die Druck- und die Grafikausgabe und die
Réander fur die Druckausgabe lhren Bedurfnissen anzupassen.

Fur die Randeranpassung sollten Sie folgendes beachten:

Ihr Drucker besitzt physikalische Rander, Gber die nicht hinweg gedruckt werden kann.
Die Eingabewerte berticksichtigen diese physikalischen Rander nicht, d.h. der jeweilige
Rand auf lhrem Ausdruck ergibt sich aus dem Eingabewert und dem physikalischen
Wert.

Um die physikalischen Rander lhres Druckers zu ermitteln, setzen Sie alle Rander =0
und drucken eine Kurve aus.

Mit dem Schaltknopf Ok gelangen Sie mit Anderung, mit dem Schaltknopf Abbrechen ohne
Anderung der Einstellungen zuriick ins Hauptfenster.

6.3.3.13 Menupunkt: Hilfsprogramme - Datenbank reorganisieren
Wann soll die Datenbank reorganisiert werden?

a) Treten beim Lesen bzw. Schreiben von Daten auf Platte Fehlermeldungen auf, so kann
der Fehler moglicherweise durch eine Reorganisation behoben werden.

b) Lesen bzw. Schreiben von Daten auf Platte benétigt viel Zeit.
c) Nachdem viele Verzeichnisse bzw. Daten von Platte geléscht wurden.

Achtung: Bevor Sie eine Reorganisation durchfihren, sollten Sie unbedingt eine
Datensicherung Ihrer Folienanalyse-Software erstellen!

6.3.3.14 Menupunkt: Hilfsprogramme - Kurven/Vorlagen importieren

Mit Hilfe des Import-Fensters haben Sie die Moglichkeit Kurven oder Vorlagen, die mit dem
Folienanalyseprogramm fur DOS erstellt wurden, zu importieren. (s. 3.15.)
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6.3.4 Fenster: Speichern

r |Auswah|kn6pfe| r |Verzeichnis—Listenfenster| — |Kurven/VorIagen-Listenfenster

= E 7 hene neiche w || -

" Kurven

) Worlage /

" Yerzeichniz

Beizpielkurven
Beispielkurven 2

pa—
—

\

\

\_ |Bezeichnung-EingabefeId | \_

Test- Meszung \ ‘ S ymman \‘ Zuruck

Das Speichern-Fenster unterteilt sich in finf Bereiche:
a) Auswahlknopfe: Kurve/Vorlage
b) Verzeichnis-Listenfenster
c) Kurven/Vorlagen-Listenfenster
d) Eingabefeld fur die Bezeichnung
e) Schaltkndpfe: Zurtick & Speichern

Das Speichern-Fenster ermdglicht es Ihnen, eine Kurve aus einer Ebene als Vorlage, oder
als Kurve auf die Platte zu speichern. Befindet sich in der Ebene eine Vorlage, so kann diese
auch nur als Vorlage auf Platte gespeichert werden.

Uber die Auswahlknopfe kann festgelegt werden, ob die Kurve als Vorlage oder als Kurve
gespeichert werden soll.

Die Datenorganisation der Folienanalyse-Software ermdglicht es Ihnen, sowohl fir Vorlagen
als auch fur Kurven, beliebige Verzeichnisse anzulegen, in welchen die Kurven bzw. Vorlagen
gespeichert werden.
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Aktivieren Sie beispielsweise den Vorlagen-Auswahlknopf, so sehen Sie im Verzeichnis-
Listenfenster alle zur Verfiigung stehenden Vorlagen-Verzeichnisse. Entsprechendes gilt fur
den Kurven-Auswahlknopf.

Wird im Verzeichnis-Listenfenster ein Eintrag (verfigbares Verzeichnis) markiert, so
erscheinen im Kurven/Vorlagen-Listenfenster alle Kurven/Vorlagen, die in diesem Verzeichnis
abgelegt sind.

Wenn Sie eine Kurve oder Vorlage von der Platte in eine Ebene laden und irgendwelche
Daten, jedoch nicht die Bezeichnung der Kurve/Vorlage andern, so wird Ihnen beim Offnen
des Speichern-Fensters das Verzeichnis und die Kurven/Vorlagenbezeichnung durch die
entsprechende Hinterlegung in den Listenfenstern vorgegeben. Mdchten Sie jedoch fur die
Kurve/Vorlage eine andere Bezeichnung vergeben, so geben Sie einfach die gewlinschte
Bezeichnung in das Eingabefeld (unten links) ein und drticken den Speichern-Schaltknopf.

Seite 39 von 68



Folienanalyse

6.3.5 Fenster: Laden

r |Au3Wah|kn6pfe| r |Verzeichnis—Listenfenster| — |Kurven/VorIagen—Listenfenster |

= Kurvefforlage in Ebene 1 laden v [~
| " Kur¥en /
® Kurve / ' Yorlage Erste vernuinftige Mezzung am 17.08.1994 Werzg
I prima
Verzeichnis ! TestMessung |
[Beispielkurven |

Beizpielkurven 2

Laden Zunick

\_ Schaltknopfe

Das Laden-Fenster unterteilt sich in vier Bereiche:
a) Auswahlknopfe: Kurve/Vorlage
b) Verzeichnis-Listenfenster
c) Kurven/Vorlagen-Listenfenster
d) Schaltknopfe: Zuriick & Laden

Das Laden-Fenster ermdglicht es Ihnen, eine Kurve oder Vorlage von lhrer Platte in eine der
funf verfigbaren Ebenen zu laden.

Die Datenorganisation der Folienanalyse-Software erméglicht es Ihnen, sowohl fir Vorlagen
als auch fur Kurven, beliebige Verzeichnisse anzulegen, in welchen die Kurven bzw. Vorlagen
gespeichert werden.

Aktivieren Sie beispielsweise den Vorlagen-Auswahlknopf, so sehen Sie im Verzeichnis-
Listenfenster alle zur Verfligung stehenden Vorlagen-Verzeichnisse. Entsprechendes gilt fur
den Kurven-Auswahlknopf.

Wird im Verzeichnis-Listenfenster ein Eintrag (verfiigbares Verzeichnis) markiert, so
erscheinen im Kurven/Vorlagen-Listenfenster alle Kurven/Vorlagen, die in diesem Verzeichnis
abgelegt sind.

Um nun eine Kurve bzw. Vorlage zu laden, wahlen Sie das Verzeichnis und die gewlnschte
Datei aus und bestéatigen mit dem Laden-Schaltknopf.

Das Laden-Fenster wird geschlossen und in der aktuellen Ebene befindet sich die
ausgewahlte Kurve bzw. Vorlage.
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6.3.6 Fenster: Grafik

Mit Hilfe des Grafik-Fensters kdnnen Sie gemessene Kurven am Bildschirm anzeigen und auf
den Drucker ausgeben.

Im Grafik-Fenster sehen Sie ein Achsenkreuz mit der Zeiteinheit Minuten auf der X-Achse
und der Harte als Einheit auf der Y-Achse.
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Das Grafik-Fenster kann aus dem Hauptfenster oder aus dem Ebenenfenster aufgerufen
werden.

Beim Aufruf aus dem Hauptfenster werden im Grafik-Fenster alle Kurven angezeigt, deren
Zeitbereich gleich dem aktuellen Zeitbereich ist. Zur Unterscheidung der Kurven werden diese
farblich dargestellt. Im Erklarungsfenster unten links sehen Sie die zugehdrige Bezeichnung.
Mit Hilfe des Einstellungsfensters (Menupunkt: Einstellungen-Sonstige Einstellungen) kann
die Linienstarke fur die Grafik- und die Druckausgabe eingestellt werden.

Die Linienfarben werden den Ebenen zugordnet. Die Farbe der Kurve einer Ebene kann Uber
den Menupunkt Einstellungen-Kurvenfarben verandert werden.

Beim Aufruf des Grafik-Fensters aus dem Ebenen-Fenster wird nur die sich in der Ebene
befindende Kurve angezeigt, unabhangig vom aktuellen Zeitbereich.

Die angezeigten Kurven werden durch Auswahl des Drucken-Schaltknopfes und Bestatigen
des erscheinenden Meldungsfensters Kurve drucken? ausgedruckt.
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6.3.7 Fenster: Ebene

Eingabefelder fir Probedaten Bezeichnung-Eingabefeld | Schaltknopfe

Yoriage in Ebene 1

/ Bezeichnung: |

Meszsung starten

/
|

Benutzer: |

Einztellungen

Beharzungzart

- |
Beharzung: IEI % Harztyp: | Grenzwerte zuord.

- |

|

|

Beharzung von

fasadE

Druck von

Papier yvon:

Ergebnizse

Gesamtgewicht: o/m* Bemerkungen:

Papiergewicht: g/m®
Luftdurchlaszigkeit: ml/min
Temperatur: C

Feuchte:

4
FluB:
) Zuruck
Azchegehalt des Papiers:

6.3.7.1 Eingabefeld fur die Kurven-/Vorlagenbezeichnung

Die hier eingegebene Kurven-/Vorlagenbezeichnung dient zur Identifizierung der Kurven und
Vorlagen wahrend des Arbeitens mit dem Folienanalyseprogrammes.

Die Bezeichnung erscheint im Grafik-Fenster, auf der Druckausgabe und in der Ebenen-
Ubersicht des Hauptfensters.

Beim Speichern der Kurve auf Platte wird die hier eingegebene Bezeichnung vorgelegt. Sie
kann dann Gbernommen werden oder es kann eine andere Bezeichnung eingegeben werden.

6.3.7.2 Eingabefelder fir die Probedaten

In diese Felder kdnnen die Daten der entsprechenden Probe eingegeben werden.

Die Daten, mit Ausnahme des Papiergewichts, wirken sich nicht auf die Messung aus. Sie
sollten jedoch aus statistischen Zwecken und zur Archivierung der Daten diese Felder
moglichst vollstandig ausfillen.

Das Papiergewicht-Eingabefeld wird zur Messung herangezogen. Wurde hier kein Wert
eingegeben, so nimmt das Programm automatisch ein Papiergewicht von 80 g/m2 an.
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6.3.7.3 Schaltknopf: Messung starten

Starten einer Messung, in Abhangigkeit des aktuellen Zeitbereichs, des Papiergewichts und
der Messeinstellungen. Messung-Fenster (s. 3.12.).

Befindet sich in der Ebene eine bereits gemessene Kurve, so erscheint eine Abfragemeldung,
die ein versehentliches Uberschreiben der Kurve verhindern soll.

6.3.7.4 Schaltknopf: Einstellungen

Hier kbnnen Parameter fur die Messung eingestellt werden.

Durch Tests und Erfahrungen mit dem Folienanalysengerat wurden die Parameter
genauestens auf das Programm abgestimmt. Sollten Sie aus irgendwelchen Griinden die
Parameter verandern wollen, finden Sie unter (3.13.) naheres zum Einstellungs-Fenster.

6.3.7.5 Schaltknopf: Grenzwerte zuordnen

Mit dieser Funktion konnen Sie vor oder nach dem Messen einer Kurve Grenzwerte fir die
Ergebnisse zuordnen. (s. 3.11.)

6.3.7.6 Schaltknopf: Grafik

Mit dem Grafik-Schaltknopf wird die sich in der Ebene befindende Kurve angezeigt. Uber den
Schaltknopf-Drucken kann sie auf dem Drucker ausgegeben werden. (s. 3.6.)

6.3.7.7 Schaltknopf: Ergebnisse

Hier werden die Ergebnisse, Grenzwerte und Grenzwertabweichungen der Kurve angezeigt.
(s. 3.14)

6.3.7.8 Schaltknopf: Zurick
Uber den Zuriick-Schaltknopf gelangen Sie zuriick ins Hauptfenster.
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6.3.8 Fenster: Kurve/Vorlage von Platte Idschen

!_|Auswahlkn6pfe| [_|Verzeichnis—Listenfenster| /_|Kurven/VorIagen-Llstenfenster

= efforlage von Platte o : - | &
! | Kuryen !
@ Kurve O Verlage [Evste vermiinftige Messung am 17.08.1994 Werz{
prima
I qqqaq
| Yerzeichnis | Test-Messung
Beizpielkurven 2
Loschen ‘ Zuruck

\_ Schaltkndpfe

Das Loschen-Fenster unterteilt sich in vier Bereiche:
a) Auswahlknopfe: Kurve/Vorlage
b) Verzeichnis-Listenfenster
c) Kurven/Vorlagen-Listenfenster
d) Schaltkndpfe: Zuriick & Léschen

Mit dem Loschen-Fenster werden Kurven oder Vorlagen von lhrer Festplatte
unwiederbringlich geléscht.

Die Datenorganisation der Folienanalyse-Software ermdglicht es IThnen, sowohl fur Vorlagen
als auch fur Kurven, beliebige Verzeichnisse anzulegen, in welche die Kurven bzw. Vorlagen
gespeichert werden.

Aktivieren Sie beispielsweise den Vorlagen-Auswahlknopf, so sehen Sie im Verzeichnis-
Listenfenster alle zur Verfligung stehende Vorlagen-Verzeichnisse. Entsprechendes gilt fur
den Kurven-Auswahlknopf.

Wird im Verzeichnis-Listenfenster ein Eintrag (verfiigbares Verzeichnis) markiert, so
erscheinen im Kurven/Vorlagen-Listenfenster alle Kurven/Vorlagen, die in diesem Verzeichnis
abgelegt sind.

Um nun eine Kurve bzw. Vorlage von lhrer Platte zu I6schen, wéahlen Sie das Verzeichnis und
die gewtinschte Datei aus und bestatigen mit dem Loschen-Schaltknopf.
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6.3.9 Fenster: Verzeichnis erstellen

|Auswah|kn('jpfe | |Verzeichnis-Listenfenster

Yerzeichnis erstellen

) Grenzwerte / ) Yorlagen

I

Beizpielkurven 2 ,

l\«leues Verzeichnis
\

|Bezeichnung—EingabefeId | Schaltknopfe

Das Verzeichnis erstellen-Fenster unterteilt sich in vier Bereiche:
a) Auswahlknopfe: Kurve/Vorlage/Grenzwerte
b) Verzeichnis-Listenfenster
c) Eingabefeld fir die Verzeichnisbezeichnung
d) Schaltkndpfe: Neu & Zuriick

Mit Hilfe des Verzeichnis erstellen - Fensters kdnnen beliebige Verzeichnisse fur Kurven,
Vorlagen oder Grenzwerte angelegt werden.

Nach der Auswahl des gewlinschten Verzeichnistyps erscheinen im Verzeichnis-Listenfenster
alle bereits angelegten Verzeichnisse des entsprechenden Typs.

Geben Sie im Eingabefeld die Bezeichnung fur das neu zu erstellende Verzeichnis ein und
bestatigen Sie Ihre Eingabe mit dem Neu-Schaltknopf.

Im Verzeichnis-Listenfenster wird das neue Verzeichnis angezeigt und in der
Datenverwaltung steht es zur Ablage von Kurven/Vorlagen oder Grenzwerten zur Verfigung.

Es kénnen gleichnamige Verzeichnis-Bezeichnungen fir unterschiedliche Verzeichnistypen
(Kurven, Vorlagen oder Grenzwerte) vergeben werden. Bei der Eingabe der Bezeichnungen
wird eine Klein-/Grol3schreibung unterschieden.

Mit dem Zuriick-Schaltknopf gelangen Sie wieder in das Folienfenster, ohne ein Verzeichnis
anzulegen.
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6.3.10 Fenster: Verzeichnis l6schen

|Auswah|kn6pfe | |Verzeichnis—Listenfenster

Verzeichnis lischen

|

) Kurven / (® Grenzwerte ) Yorlagen

T

Schaltknodpfe

Das Verzeichnis l6schen-Fenster unterteilt sich in drei Bereiche:
a) Auswahlknopfe: Kurve/Vorlage/Grenzwerte
b) Verzeichnis-Listenfenster
c) Schaltkndpfe: Loschen & Zuriick

Mit Hilfe des Verzeichnis l6schen - Fensters kdnnen beliebige Verzeichnisse von Kurven,
Vorlagen oder Grenzwerten geléscht werden.

Nach der Auswahl des gewlinschten Verzeichnistyps erscheinen im Verzeichnis-Listenfenster
alle in der Datenverwaltung angelegten Verzeichnisse des entsprechenden Typs.

Um ein Verzeichnis zu ldschen, markieren Sie dieses im Verzeichnis-Listenfenster und
bestatigen mit dem Loschen-Schaltknopf.
Aus dem Verzeichnis-Listenfenster und der Datenverwaltung wird das Verzeichnis entfernt.

Mit dem Zuriick-Schaltknopf gelangen Sie zurtick in das Folienfenster, ohne ein Verzeichnis
zu léschen.

Anmerkung:Ein Verzeichnis kann nur geléscht werden, wenn sich in dem
entsprechenden Verzeichnis keine Kurven, Vorlagen oder Grenzwerte
mehr befinden.

Loschen Sie zuvor alle die sich in dem zu I6schenden Verzeichnis
befindenden Dateien.
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6.3.11 Fenster: Grenzwertverwaltung

= enZwernevernvaltung v | &

" ¥erzeichnis | Grenzwertdateien

Zuordnen Andern Heu Loschen Zuruck

Die Grenzwertverwaltung ermagglicht es einer Kurve, bzw. den Ergebnissen einer Kurve,
Grenzwerte zuzuordnen. Diese Grenzwerte missen vor der Zuordnung eingegeben und
abgespeichert worden sein. Die Grenzwerte werden in Form einer Grenzwertedatei im
Programm angelegt. Eine Grenzwertedatei wird wiederum in einem Grenzwerteverzeichnis
abgelegt.

Das Erstellen und Léschen eines Grenzwerteverzeichnisses erfolgt Uber die
Verzeichnisverwaltung.

Anmerkung: Mit der Zuordnung einer Grenzwertedatei zu einer Kurve wird nicht die
eigentliche Grenzwertedatei zugordnet, sondern nur die Grenzwerte und
die Grenzwertedateibezeichnung.

Wird beispielsweise eine zugeordnete Grenzwertedatei gedndert oder
geldscht, so bleiben die Grenzwerte der Kurve erhalten, solange die
gednderte Grenzwertedatei nicht neu zugeordnet wird.

6.3.11.1 Listenfenster fir Verzeichnisse und Grenzwertdateien

Fur das Erstellen einer Grenzwertedatei wahlen Sie aus dem Verzeichnis-Listenfenster das
Verzeichnis aus, in welches die neue Grenzwertedatei abgelegt werden soll.

Fur die Zuordnung, das Léschen oder das Andern einer Grenzwertedatei wahlen Sie aus dem
Verzeichnis-Listenfenster, das Verzeichnis, indem die Grenzwertedatei abgelegt ist und
anschlielend im Grenzwertdatei-Listenfenster die gewlinschte Grenzwertdatei.

Mit Hilfe der im Folgenden beschriebenen Schaltknépfe werden die verschiedenen
Funktionen aufgerufen.
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6.3.11.2 Schaltknopf: Zuordnen

Nachdem eine Grenzwertdatei im Grenzwerte-Listenfenster markiert ist, kann diese der
aktuellen Kurve zugeordnet werden.

Die oberen und unteren Grenzwerte, sowie die Abweichungen vom Ist-Wert erscheinen auf
dem Ausdruck einer Kurve und im Ergebnisfenster des Ebenenfensters.

6.3.11.3 Schaltknopf: Andern

Mit Hilfe des Andern-Schaltknopfes kénnen die Grenzwerte einer Grenzwertedatei geandert
werden. Der Andern-Schaltknopf kann nur betatigt werden, wenn im Grenzwerte-
Listenfenster eine Grenzwertedatei markiert ist.

Nach dem Betéatigen des Andern-Schaltknopfes erscheint das Eingabefenster der
Grenzwerteverwaltung.

= Grenzwerteverwaltung
Grenzwert:
min. max.
max. Auzhartungzgeschw. nach: I:l 120 [0...999.9]) Min.
Aushartungszeit: [0...999.9] Min.
Aushartungsgeschwindigkeit: IEI D [0...9.999] 2/
FhieBzeil: [0...9999] Sec.
Flexibilitat: [0...999) 4
| Abbrechen | oK

Hier konnen die Grenzwerte fur die berechneten Ergebnisse einer Kurve eingegeben werden.
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6.3.11.4 Schaltknopf: Neu

Mit Hilfe des Neu-Schaltknopfes kann eine neue Grenzwertedatei angelegt werden.
Die neue Grenzwertedatei wird in dem im Verzeichnis-Listenfenster markierten Verzeichnis
abgelegt. Nach dem Betatigen des Neu-Schaltknopfes erscheint folgendes Fenster:

= Kurven anzeigen
Grenzwert:
min. max.
max. Auzhartungzgezchw. nach: IEI IEI [0...999.9) Min.
Auzhartungszeit: IEI IEI [0...999.9] Min.
Auzhartungzgeschwindigkeit: IEI IEI [0...9.999] XM
FlieBzeit: D D [D...9999] Sec.
Flexibilitat: D D [0...999] 4
Bezeichnung fur die neue Grenzwertedatei | | Abbrechen ‘ 35

Geben Sie in die Eingabefelder die gewlinschten Grenzwerte ein. In das Bezeichnungs-
Eingabefeld unten links tragen Sie die Bezeichnung der Grenzwertedatei ein.

6.3.11.5 Schaltknopf: Ldschen

Loschen einer Grenzwertedatei von der Festplatte.

Markieren Sie im Verzeichnis-Listenfenster die zu I6schende Grenzwertedatei.

Nach Betétigen des Loschen-Schaltknopfes und der Bestatigung der Sicherheitsabfrage wird
die markierte Grenzwertedatei von der Festplatte unwiederbringlich geléscht.

6.3.11.6 Schaltknopf: Zurick

Mit dem Zuriick-Schaltknopf gelangen Sie wieder in das Fenster, aus dem die
Grenzwerteverwaltung aufgerufen wurde.
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6.3.12 Fenster: Messung

Messung von <Test-Messung> in Ebene 1

Mezzung beenden PATIE

Im Messfenster sehen Sie ein Achsenkreuz mit der Zeiteinheit Minuten auf der X-Achse und
der Harte als Einheit auf der Y-Achse.

Der Zeitbereich entspricht dem im Hauptfenster angewahlten Zeitbereich.

Sie kénnen eine Messung vorzeitig beenden, indem Sie den ,Messung beenden -
Schaltknopf betatigen.

Uber den Schaltknopf Zuriick gelangen Sie in das Hauptfenster der Folienanalyse.

Wird eine Messung nicht vorzeitig beendet, so schliel3t das Fenster automatisch mit dem
Erreichen der Gesamtmesszeit des Zeitbereiches und Sie befinden sich ebenfalls wieder im
Hauptfenster.

Da die eigentliche Messung ein zeitkritischer Vorgang ist, ist es im Messung-Fenster nicht
maoglich andere Windows-Anwendungen zu starten, bzw. in laufende Anwendungen zu
wechseln.
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6.3.13 Fenster: Einstellungen

Mess-Einstellungen

Zeithereich: min
Ruhrernummer:
Spannung: W

Meszzzyklus:
Viskositat des Ols:
Yerstarkung:
Anlaufzeit:

Messzeit:

AT

—h

22 mé

Leerlaufstrom:

Abbrechen

=
Fa

Im Einstellungen-Fenster kdnnen Sie die fur die Messung erforderlichen Parameter
festlegen.

Uber den OK-Schaltknopf gelangen Sie mit einer Aktivierung der geanderten Parameter
zurlck in das Ebenen-Fenster.

Wird der Abbrechen-Schaltknopf betatigt, so bleiben die vorgenommenen Anderungen
unbericksichtigt und es werden die zuvor (vor dem Offnen des Einstellungsfenster) aktuellen
Parameter tbernommen.

Durch Tests und Erfahrungen mit dem Folienanalysegeréat wurden die Parameter
genauestens auf das Programm abgestimmt. Sollten Sie aus irgendwelchen Griinden diese
Parameter verdndern wollen, so mochten wir Sie auf die einzelnen Auswirkungen hinweisen:

a) Ruhrernummer:
Fur besondere Anwendungen kann es notwendig werden, mit einem anderen Messkopf
zu arbeiten, dies kann in diesem Feld vermerkt werden.
Voreinstellung: Nr. 1

b) Spannung:
Mit der Spannung kann die Drehzahl der Ruhrergabel beeinflusst werden.
Normalerweise wird man die Voreinstellung des Computers, die anhand des
Rohpapiergewichtes berechnet wird, ibernehmen. Fur besondere Priflinge oder zu
Versuchszwecken kann hier die Vorgabe geéndert werden.
Mdoglich sind folgende Werte: 2, 3, 4, 5, 6, 8, 10 Volt.

c) Messzyklus:
Der zeitliche Abstand zweier Drehbewegungen der Riuhrergabel. Bei dieser Einstellung
muss ein sinnvoller Kompromiss zwischen Anzahl der Messpunkte, die man durch jede
Drehbewegung bekommt, und dem, dass man das aushartende Harz moglichst wenig
bewegen (stoéren) sollte, um einen reprasentativen Kurvenverlauf zu bekommen.

Seite 51 von 68



Folienanalyse

d) Viskositat:
Hier wird die Viskositat der Prifbadfliissigkeit bei 20°C eingetragen.
Voreistellung 350 mPas fiir das Standard-Silikondl.

e) Verstarkung:
Wird z.B. mit abweichenden Probenabmessungen geprift, kann es sinnvoll sein, die
Kurvenhohe (Harteachse) tUber die Verstarkung anzupassen.

f) Anlaufzeit:
Um den Anlaufstrom des Motors bei der Messung unberiicksichtigt zu lassen, wird die
eigentliche Messung der Stromaufnahme des Motors erst nach der Anlaufzeit
begonnen.

g) Messzeit:
Nach der Anlaufzeit beginnt die Messzeit in der der Energiebedarf fir die
Drehbewegung der Proben im Prifbad ermittelt wird.

h) Leerlaufstrom:
Es wird die Stromaufnahme des Messmotors im unbelasteten Zustand angezeigt.

Sobald das Programm gestartet wird, stellen sich die Parameter immer in die
Standardposition ein. Sie konnen davon ausgehen, dass solange Sie mit der
Standardeinstellung arbeiten, samtliche Messungen sinnvolle Ergebnisse liefern. Wir
empfehlen lhnen, aulRer zu Versuchszwecken mit den vorgegebenen Parametern zu arbeiten,
um die Vergleichbarkeit der Messungen bei Ihnen und zwischen den verschiedenen
Anwendern der Gerate zu gewahrleisten.
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6.3.14 Fenster: Ergebnisse

= Ergebnisse
Ergebnisse: Frenzwert: Abweichung:
min. max.
max. Aushartungsgeschw. nach: 1.4 Min. | 1.0 120.0 0 Min.
Auzhartungszeit: 2.6 Min. | 1.6 2000 0 Min.
Auzhartungzgeschwindigkeit: 19676 =/M | 3.5000 |4 0000 15324 Z/M
FlieBzeit: 21 Sec. | 24 30 2 Sec.
Flexibilitat: 84 -4 0 110 6 -4

Im Ergebnisse-Fenster werden die berechneten Ergebnisse einer Kurve, und die der Kurve
zugeordneten Grenzwerte angezeigt.

Befindet sich der Wert eines Ergebnisses innerhalb der Grenzwerte MIN und MAX, so ergibt
sich eine Abweichung von 0.

Ist der Wert eines Ergebnisses grofl3er als der Grenzwert MAX, bzw. kleiner als der Grenzwert
MIN, so berechnet sich die Abweichung aus der Differenz von Ist-Wert und zugehérigem
Grenzwert.

Das Vorzeichen der Abweichung zeigt eine Uberschreitung des Grenzwertes MAX (positiv)
oder eine Unterschreitung des Grenzwertes MIN (negativ) an.
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6.3.15 Fenster: Kurven/Vorlagen importieren

= Kurvenf¥orlagen importieren

|=lc: Ms-DOS_6] [+] [1230.fof B

1231 fpf
1232 fpf

E"E“:" 1233 fpf
pro

1235 fpf
1236 fpf
1237 fpf

1239 fpf
1240 fpf
1241 fpf
1242 fpf
1243 fpf
1244 fpf
1245 fpf
1246 fpf
1247 fpf
1248 fpf
1249.fpf

Mit Hilfe des Import-Fensters haben Sie die Moéglichkeit Kurven oder Vorlagen, die mit dem
Folienanalyseprogramm fur DOS erstellt wurden, zu importieren.

Die importierten Dateien werden in dem Verzeichnis ‘import’ abgelegt. Sollte das Verzeichnis
nicht existieren, wird es automatisch angelegt.

Die Bezeichnungen werden wie folgt generiert: ‘Dateiname’->‘Kurvenbezeichnung’
Gemessene Kurven werden unter dem Verzeichnis ‘import’ unter Kurven abgelegt, nicht
gemessene Kurven unter dem Verzeichnis ‘import’ unter Vorlagen.

6.3.15.1 Listenfenster fur Laufwerk, Verzeichnis und Kurvendateien

Markieren Sie Uber diese Listenfenster die Kurvendateien, die Sie importieren mochten.
Im Kurvendatei Listenfenster haben Sie verschiedene Moéglichkeiten, Dateien zu markieren:

a) Durch Anklicken der entsprechenden Datei:
Die entsprechende Datei wird fir den Import selektiert.

b) Durch Anklicken einer ersten Datei und ein weiteres Klicken einer zweiten Datei,
wahrend Sie die Shift-Taste gedrtickt halten:
Alle Dateien, welche sich zwischen den beiden markierten Dateien befinden werden flr
den Import selektiert.

c) Durch Anklicken einer ersten Datei und weiteres Klicken von gewtinschten Dateien,

waéhrend Sie die Ctrl-Taste gedrickt halten:
Zum selektiven aktivieren anwahlen einzelner Dateien fir den Import. Sind bereits
mehrere Dateien selektiert, kann die Selektierung tber einen Klick (bei gedrickter Ctrl-
Taste) wieder entfernt werden.

Mit dem OK-Schaltknopf starten Sie den Import-Vorgang.

Die importierten Dateien kdnnen nun tber den Schaltknopf Laden in die gewtinschten

Ebenen geladen werden.
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6.4 Ergebnisauswertung
6.4.1 Maximale Aushartungsgeschwindigkeit nach: [ Minuten ]

Gemeint ist damit die Zeit, bei der die Reaktivitat (Steigung der Kurve) am grof3ten ist.

Dieser Zeitpunkt ist mit dem Wendepunkt der Kurve identisch.

WERZALIT TOLIINQN&-LYSI_
:«- + + + + + + + + + +
r
1 e
o+ + + 1 4 + + + + + -+
- + + + + + + + + +
\Wendepunkt
--\]1 + + + + + + + + +
] L 2 3 4 g
Hinuten

\Zeit bis die maximale Aushirtungsgeschwindigkeit
erreicht ist
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6.4.2 Aushéartungszeit:

[ Minuten ]

Die Aushéartezeit ist die Zeit, an der die Kurve 95% der maximalen Harte erreicht hat.

WERZALIT

FOLIENANALYSE

;-I + + - + + + +
r maximale Harte
t _,--'——F‘—i ry
e + + + + + + + 1
+ + + + + +
95% 100%
--\-/+1 + + + + +
i 2 4
Hinuten
Aushartezeit
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6.4.3 Aushartungsgeschwindigkeit

Die Aushartungsgeschwindigkeit gibt die maximale Reaktivitat der Probe an.

Errechnet wird dieser Wert aus der maximalen Steigung der Kurve, welche im Wendepunkt
auftritt.

WEBRZALIT FOLIENANALYSIE

g + + + + + + + + + + -+

r

t o

8 4 + - + + + + -+
+ + + + + + -+

Wendepunkt
+ + + + + + +
2 3 4 5
Hinuten
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6.4.4 Fliel3zeit [ Sekunden ]

Die Flie3zeit ist die Zeit nach dem Tiefpunkt, wo die Kurve den Schrankenwert

Tiefpunkt + 4% vom Maximalwert Uberschreitet.

WEBZALIT TOLIENANALYSE

\

Fliefzeit

2 + + + + + + + + + +
r
t — Maximalwert
s + + + 1+ + + + + +
o + -+ + + + - + -
100%
- + +
: '
4
Hinuten
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6.4.5 Flexibilitat [ %]

Die Flexibilitat errechnet sich aus dem Bereich zwischen dem Tiefpunkt und Maximalwert.

WERZALIT FOLIENANALYSE

+ + + -+

-+
Maximalwert = 100%

[ I B -
M

t

+

\

+

+

+

+

+

+

+

+
'g'"no-ﬂ"'—""c""xa—"n

+ + 1 4 + + + + + + -+ +
\/ Tiefpunkt ]
r
8 i 2 3 4 5
Hinuten
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6.5 Maschine im Notfall ausschalten (Not-Halt)

Neben dem geregelten Ausschalten der Maschine ist das sofortige Ausschalten im Notfall
maoglich. Schalten Sie dazu den Hauptschalter aus.

A VORSICHT

" Bei Gefahr fir Menschen oder sonstigen Notsituationen ist
sofort der Hauptschalter/NOT-AUS auszuschalten.

6.6 Wiederanlaufen nach Stopp

VORSICHT

Die erforderlichen Mal3nhahmen, um die Maschine nach einem
Stopp wieder anlaufen zu lassen, richten sich nach den
Ursachen des Maschinenstopps.

&P

Bei jeder Stérung den Hauptschalter auf OFF stellen

6.7 Maschine ausschalten

Voraussetzungen
Messung ist beendet

Vorgehen

1  Hauptschalter ausschalten.
2  Badoffnung verschliel3en.
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6.8 Test und Uberprifung der Sicherheitseinrichtungen

I

Wichtig

Die Test- und Sicherheitseinrichtungen sind regelmafig, moglichst taglich
oder vor Inbetriebnahme, zu tUberprifen.

Defekte Schutz- und Sicherheitseinrichtungen sind sofort auszutauschen.

Die Maschine/Maschine ist bis zum Ersatz und Anbringen der Schutz- und
Sicherheitseinrichtungen abzuschalten und zu sichern.

Jegliche Manipulation oder das Uberbriicken von Schutz- und Sicherheits-
einrichtungen ist verboten und kann rechtliche Konsequenzen nach sich
ziehen.
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7 Reinigung, Wartung

7.1 Wartungsintervalle

Spatestens alle 12 Monate muss eine Wartung ausgefihrt werden. Details zur Wartung
konnen Uber Fa. Mess- & Analysensysteme Golombek GmbH angefordert werden. Eine
Wartung kann auch Uber Fa. Mess- & Analysensysteme Golombek GmbH beauftragt werden.

7.2 Wartung

Wartung wird entsprechend dem Wartungsprotokoll zur Maschine durchgefuhrt.
Verantwortlich fur den Umfang und die Durchfiihrung ist der Betreiber.

7.3 Reinigung

VAN VORSICHT

Fur die Maschine ungeeignete Reinigungsmittel oder
Reinigungsverfahren kdnnen zu schweren Schaden an der
Maschine fuhren

. Vor Beginn des Reinigungsvorgangs den
Hauptschalter/NOT-AUS auf OFF stellen

. Maschine nicht mit HeiRdampf oder Losungsmittel
reinigen.

" Vor dem Reinigen der Maschine (z.B. mit Wasser) ist aus
Sicherheits- bzw. Funktionsgrinden sicherzustellen, dass
keine Flussigkeiten in Offnungen eindringen (Offnungen ggf.
abdecken). Besondere gefahrdet sind Elektromotoren und
Schaltschranke.

" Keine metallischen Gegenstande zum Ldsen von
Verschmutzungen verwenden.

" Lagerstellen nicht mit Hochdruck reinigen.

. Maschine vor dem Reinigen abktihlen lassen. Nach dem
Reinigen die Abdeckungen vollstandig entfernen.

Seite 62 von 68




Folienanalyse

7.4 Prufung und Kontrolle

Mechanische und elektrische Gefahrdung durch manipulierte
Sicherheitseinrichtungen
Schwerste oder tddliche Verletzungen kdonnen die Folge sein

Sicherheitseinrichtungen dirfen nicht entfernt, tberbrickt,
umgangen oder aul3er Kraft gesetzt werden. Sie sind taglich auf
ihre Funktionsfahigkeit zu Uberprifen. Insbesondere nach
Umstellungs-, Uberholungs- und Reparaturarbeiten an der
Maschine oder am Elektro-Schaltschrank.

| Festgestellte Mangel sind sofort zu beheben

7.5 Sonderwerkzeuge

A VORSICHT

= Es dirfen, ohne Prifung durch Fa. Mess- & Analysensysteme
Golombek GmbH, keine Fremdaggregate an die Maschine
montiert werden.

= Es sind keine Sonderwerkzeuge notwendig

WARNUNG

Nachfolgend aufgefuhrte Arbeiten durfen nur von Personen mit
angegebenen Mindestqualifikationen ausgefuhrt werden:

= Mechaniker (Arbeiten an der Mechanik)

» Elektrofachkraft (Arbeiten an der Elektrik)

= Bedienperson, besonderes qualifiziert und unterwiesen
(Arbeiten fur Einzelfalle)

7.6 Vorbeugende Instandhaltung

VORSICHT

= Nach erfolgten Arbeiten mechanischer oder elektrischer Art ist
daflir zu sorgen, dass samtliche vorgesehenen
Sicherheitseinrichtungen wieder vollstandig funktionsfahig sind.
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A

VORSICHT

=  Schadhafte oder verschlissene Teile miissen sofort

ausgetauscht werden, bevor sie Folgeschaden oder
Maschinen-Stillstandzeiten verursachen.

= Erforderliche Instandhaltungs-Mal3nahmen an den
Zusatzaggregaten sind gemalf3 den Angaben der Hersteller
durchzufihren (z.B. Antriebsmotoren, Heizung).

7.7 Instandsetzung

A

VORSICHT

Bei jeder Storung den Hauptschalter auf OFF stellen und alle
Netzkabel vom Stromnetz trennen.

Der Zugang zum Elektro-Schaltschrank ist nur fur Personen mit
entsprechender Fachausbildung erlaubt.

Nach erfolgten Instandsetzungsarbeiten ist daftir zu sorgen,
dass samtliche vorgesehene Sicherheitseinrichtungen wieder
vollstandig funktionsfahig sind. Kleinere Reparaturen
mechanischer Art, die die Sicherheit nicht beeinflussen, kénnen
vom Betreiber der Maschine selbstandig ausgefuihrt werden,
sofern uber fachkundiges Personal verfugt wird, welches die
Reparatur nach den allgemeinen Regeln der Technik
durchfiihren kann. Fir dadurch bedingte Stdrungen oder
Folgeschaden ubernimmt Fa. Mess- & Analysensysteme
Golombek GmbH keine Haftung.

Folgende Arbeiten nur durch das Fa. Mess- & Analysensysteme
Golombek GmbH- Fachpersonal ausfuhren lassen :

» Anderung der Maschinen-Grundeinstellung.

8 Hilfen bei Storungen, Stérmeldungen
8.1 Sicherheitsvorschriften

. Zur Stérungssuche kann die Maschine unter Spannung stehen, deshalb

besondere Vorsicht in diesem Zustand.

. Zur Stérungsbeseitigung Maschine unbedingt abschalten und vom Netz

trennen, gegen Wiedereinschalten sichern.
. Vor dem Wiedereinschalten, Verkabelungen auf richtigen Anschluss
Uberprufen.
. Schutzeinrichtungen tberprufen.
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8.2 Storungen anzeigen und beheben

Storungs- und Fehlerbehebungen dirfen nur von autorisiertem Fachpersonal aus-
gefuhrt werden.

8.3 Stormeldungen und Stérungsbeseitigung

" Stérungen werden durch Stérmeldungen an der Steuerung der Maschine
angezeigt.

" Storungsbeseitigung darf nur durch autorisiertes Personal erfolgen.

" Bei allen Arbeiten zur Stoérungsbeseitigung und Fehlerbehebung, Maschine
abschalten und vom Netz trennen, gegen Wiedereinschalten sichern.

. Erst nach Beseitigen der Stérung / Fehler und intakten und

funktionsfahigen Schutz- und Sicherheitseinrichtungen darf die Maschine
erneut gestartet werden.

9 Allgemeine Hinweise

AN VORSICHT

Eine Storungssuche bzw. ein Eingriff in den unmittelbaren
Gefahrenbereich der Maschine ist nur bei ausgeschaltetem
Hauptschalter/NOT-AUS- erlaubt.

Sollte der AUTOMATIK-Programmablauf unterbrochen werden,
unvollstandig oder fehlerhaft ablaufen, mufd das Rad sofort von
etwaigen Reinigerriickstanden riickstandsfrei befreit werden
(manuelle Klarspulung mit Frischwasser).

Ansonsten besteht die Gefahr, dass das Rad, insbesondere die
Felge Schaden nimmt.

Hierflr Gbernimmt Fa. Mess- & Analysensysteme Golombek
GmbH keine Haftung

10 Sicherheitseinrichtungen

A VORSICHT

= Sicherheitseinrichtungen dirfen auf keinen Fall unwirksam
gemacht werden.

=  Schéaden daran sind sofort zu melden.

= Betrieb der Maschine bis zur Schadensbehebung einstellen
und gegen Wiedereinschalten sichern.
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11 Hilfe durch Firma
Mess- & Analysensysteme Golombek GmbH
Kundenberatung

Fa. Mess- & Analysensysteme Golombek GmbH
Eichhaldenstr. 73

D-71720 Oberstenfeld

Tel. +49 (0)7062 5607

Fax +49 (0)7062 3873

Email: info@folienanalyse.de

12

Haftung des Lieferers

Mangelriigen miussen uns unverztiglich, spatestens innerhalb 10 Tagen, nach
Empfang der Ware angezeigt werden.

Die Eignung zu einem bestimmten Verwendungszweck garantiert Fa. Mess- &
Analysensysteme Golombek GmbH nur bei schriftlicher Zusage.

Fa. Mess- & Analysensysteme Golombek GmbH tUbernimmt keine Haftung daftr, dass
der Liefergegenstand auch an dem vom Kunden vorgesehenen Standort eingesetzt
werden kann. Insbesondere hat der Kunde vorab zu klaren, ob die dortige
Gemeindeverwaltung die Einleitung von Abwassern bei Einsatz des
Liefergegenstandes zulasst oder ob gegebenenfalls eine Wasseraufbereitung zu
erfolgen hat. Schaden, die trotz der entgegenstehenden ortlichen Gegebenheiten
durch den Einsatz des Liefergegenstandes verursacht werden, verpflichtet Fa. Mess- &
Analysensysteme Golombek GmbH nicht zum Schadenersatz.

Die technischen Angaben in der Produktbeschreibung beinhalten auch die Angaben zu
den zuldssig einzusetzenden Verbrauchsmaterialien (wie z.B. Reinigungsmittel).
Werden andere als die dort beschriebenen Materialien bzw. Materialien in einer
anderen Zusammensetzung verwendet, konnen daraus entstehende oder verursachte
Schaden nicht zu einer Schadensersatzforderung gegen Fa. Mess- &
Analysensysteme Golombek GmbH fiihren. Eine dahingehende Haftung ist
ausgeschlossen.

Bei einer Verletzung des Lebens, des Korpers oder der Gesundheit, die auf einer
fahrlassigen Pflichtverletzung von Fa. Mess- & Analysensysteme Golombek GmbH
oder einer vorsatzlichen oder fahrlassigen Pflichtverletzung der gesetzlichen Vertreter
oder Erfullungsgehilfen von Fa. Mess- & Analysensysteme Golombek GmbH beruht,
haftet Fa. Mess- & Analysensysteme Golombek GmbH nach den gesetzlichen
Bestimmungen. Das gleiche gilt fir sonstige Schaden, die auf einer grob fahrlassigen
Pflichtverletzung von Fa. Mess- & Analysensysteme Golombek GmbH oder auf einer
vorséatzlichen oder grob fahrlassigen Pflichtverletzung der gesetzlichen Vertreter oder
Erflllungsgehilfen von Fa. Mess- & Analysensysteme Golombek GmbH beruht.
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13

FUr sonstige Schaden, die auf die Verletzung wesentlicher Pflichten infolge leichter
Fahrlassigkeit von fahrlassigen Pflichtverletzung der gesetzlichen Vertreter oder
Erflllungsgehilfen von Fa. Mess- & Analysensysteme Golombek GmbH beruht, den
gesetzlichen Vertretern oder Erfullungsgehilfen beruhen, ist die Haftung auf den
vorhersehbaren vertragstypischen Schaden bis zum Wert des Auftragsgegenstandes
begrenzt. Ausgeschlossen sind Schadensersatzanspruche fir sonstige Schaden bei
der Verletzung von Nebenpflichten im Falle leichter Fahrlassigkeit. Fa. Mess- &
Analysensysteme Golombek GmbH haftet nicht fiir sonstige Schaden aus Verzug, die
auf einfacher Fahrlassigkeit beruhen; die gesetzlichen Rechte des Kunden nach Ablauf
einer angemessenen Nachfrist bleiben davon unberthrt. Ein weitergehender Anspruch
auf Schadenersatz, Minderung oder Rucktritt ist ausgeschlossen, ebenso ein Anspruch
auf Ersatz aller mittelbaren Schaden und solcher Schaden, die tber den Wert der
Lieferung hinausgehen. Die vorstehenden Haftungsausschliisse und/oder
Beschrankungen gelten nicht, sofern Fa. Mess- & Analysensysteme Golombek GmbH
einen Mangel arglistig verschwiegen oder eine selbstandige Garantie fur die
Beschaffenheit des Liefergegenstandes ubernommen hat. Anspriiche des Kunden auf
Ersatz vergeblicher Aufwendungen anstelle der Schadensersatzanspriiche statt der
Leistung bleiben unberihrt.

Fur die Verjahrung der Anspriiche aus vorgenanntem Absatz gelten die gesetzlichen
Bestimmungen. Alle tibrigen Anspriiche des Kunden verjahren in 12 Monaten.

Dokumentationen von Zulieferfirmen

FUr Gerate oder Funktionseinheiten anderer Hersteller, die in diese Maschine eingebaut sind,
gelten die vom jeweiligen Hersteller gelieferten Unterlagen. Diese Merkblatter, Kataloge,
Bedienanleitungen, Tabellen oder Beschreibungen sind beigeflgt.

Julabo Umwalzthermostate

AN VORSICHT

= Die Sicherheits- und Warnhinweise der weiteren Hersteller
sind zu beachten.
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14 Konformitatserklarung Folienanalyse

EG-Konformitats-Erklarung
im Sinne der EG-Richtlinien

XI  Maschinen 2006/42/EG, Anhang Il 1A
XI Niederspannung 2006/95/EG

Die Bauart der Maschine
Fabrikat: Folienanalysegerat

Art. Nr.

ist entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit den oben genannten
Richtlinien, in alleiniger Verantwortung von

Firma: Mess- & Analysensysteme Golombek GmbH
Eichhaldenstr. 73
71720 Oberstenfeld

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt:

DIN EN 953, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen

DIN EN ISO 12100-1-2, Sicherheit von Maschinen

DIN EN ISO 13849-1, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von
Steuerungen

DIN EN 60204-1, elektrische Ausrustung fir Industriemaschinen

DIN EN ISO 13857, Sicherheitsabstadnde gegen das Erreichen von
Gefahrdungsbereichen mit den oberen und unteren Gliedmafen

DIN EN 13850, Sicherheit von Maschinen — Not-Halt- Gestaltungsleitsatze

DIN EN 349 Sicherheit von Maschinen- Mindestabstande zur Vermeidung des
Quetschens von Korperteilen

MM MX MEK

Name und Anschrift des Dokumentationsverantwortlichen:

Name:
Ort: Strasse:
Telefon:

Die zur Maschine gehdrende Betriebsanleitung liegt vor.
X in der Originalfassung (deutsch)

Ort, Datum Unterschrift Angaben zum Unterzeichner
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